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Typ C V2.0

Impulsni svareCka
Navod k pouziti

Pfed pouzitim stroje si prosim dukladné prectéte navod k
pouziti!
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Uvod

S touto stolni impulsni svafeckou se mimofadné snadno manipuluje a
je nepostradatelna v tovarnach, kancelafich a kdekoli tam, kde je je
vyZadovano baleni nebo kde je tfeba néco ulozit do regalu. Stroj je vhodny
na prfipravu plastovych sacki a na svafovani plastovych sacki
naplnénych zbozim.

Aby se predeslo Skodam a urazim v dasledku nespravného

A pouziti, méla by stroj pouzivat pouze obsluha, ktera je pro
praci se strojem vyskolena a ktera si pred zahajenim prace
precetla pfiru¢ku uzivatele a porozuméla ji.

Vykonnostni parametry svarecky

Typy folie, které Ize svafovat: LDPE, HDPE, PP, PVC, BOPP.
Mozna tloustka materialu: 10 - 200 pm

Délka svaru (v zavislosti na typu stroje): 220, 320, 420, 620 mm
Sitka svaru (v8echny typy strojd): 2,5 mm

Tloustka svafované folie mlze zaviset na typu materialu félie. V kazdém
pfipadé se doporucuje provést zkusebni svar.

Oznaceni stroje

Pfi komunikaci ohledné vyrobku se zakaznickou sluzbou vyrobce
uvadéjte vzdy typ a sériové Cislo stroje, které jsou uvedeny na Stitku (Obr.
1) na zadni strané stroje.

Pismeno ,C“ oznaluje, ze stroj je opatfen praskovym nastfikem
(oranzovy), znacka ,CI* znamena anodicky oxidovanou (Sedou)
povrchovou Upravu s nerezovymi pfichytkami. Cisla za typovym
oznacenim oznacuji maximalni délku svaru.
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Obr. 1 Stitek stroje

PFi pfepravé a umistovani manipulujte se strojem s velkou opatrnosti.
Opatrné vyjméte stroj z kartonové krabice.
Po vybaleni se doporucuje umistit stroj na pracovni stul.

2. Instalace stroje
2.1. Preprava a umisténi stroje
2.2. Podminky pouziti

Stroj musi byt provozovan a skladovan v suché mistnosti s dobrym
odvétranim mimo dosah hoflavych materiald, plynd a jinych vybusnin.
Idealni podminky v provozni mistnosti:

Teplota:
Relativni vihkost:

od +5°C do +40°C
mezi 30 % a 90 %



3. Technicky popis

3.1 Sestava

Obr. 2 Sestava svarecky

1 — Uzemnény hlavni 9 — Svafovaci agregat
elektricky kabel (svafovaci struna s
2 — Kloub svafovaci listy horni a dolini teflonovou
3 — Svafovaci lista paskou)
4 — Drzak noze 10 — Indikator LED (kontrolka)
5 — Rukojet 11 — Regulator
6 — Pfedni vicko (magnetické) 12 — Pfedni kryt
7 — Typové oznaceni stroje 13 — Ram stroje
8 — Silikonova guma 14 — Zadni kryt
4, Provoz

Po pfipojeni elektrické sité, avSak nez zahgjite svafovani, nastavte
svafovaci Cas. Zaviete svafovaci listu a drzte ji stlaenou, dokud
neuplyne svarovaci ¢as (dokud LED kontrolka sviti Eervené, stroj svaruje),
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5.1.

5.2.

a nasledné jesté po dobu 1-2 sekund, nez félie vychladne. Odfiznéte folii
a poté zdvihnéte liStu do vychozi pozice.

A Pro spravnou obsluhu stroje je treba, abyste si precetli
cely navod k obsluze a v plném rozsahu mu porozuméli.

Nastaveni a obsluha stroje

Ukony pied zahajenim prace
Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda neni stroj poskozen.

A Stroj nepouzivejte, jsou-li spojovaci zastrcka, kabely
nebo jakékoli jiné ¢asti stroje poSkozeny. Nebezpeci
urazu elektrickym proudem!

Elektrické zapojeni

Pfed pfipojenim stroje k elektfiné se ujistéte, Ze elektrické napéti v siti
je stejné jako hodnota napéti na Stitku stroje (viz: Obr. 1) na zadni strané
stroje a ze uzemnéni je v souladu s bezpec¢nostnimi pfedpisy. V pfipadé
jakychkoli pochybnosti se prosim obratte na mistniho dodavatele
elektfiny.

Obr. 3 Uzemnéna elektricka zastrcka

DODRZUJTE BEZPECNOSTNi PREDPISY NA PRACOVISTI. NIKDY
NEPOUZIVEJTE STROJ BEZ UZEMNENI.
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Nastaveni

Po pfipojeni k elektrické siti je stroj pfipraven k provozu. Zlutad LED
kontrolka indikuje, Ze je stroj pfipraven k pouziti. (Obr. 4 ,,a“).

Spravny svarovaci Cas je tfeba nastavit s ohledem na typ a Sitku
pouzité félie. Pro provedeni svafovaciho testu nastavte regulatorem (Obr.
hlavu a svafovaci elektrodu. Zaviete svarfovaci hlavu, drzte ji stlacenou a
vyCkejte do uplynuti svafovaciho ¢asu. Béhem svafovani zmeéni LED
kontrolka (Obr. 4 ,a“)barvu ze Zluté na cervenou. Pro dosazeni
dokonalého svaru se doporu€uje po dokonCeni svafovani ponechat
svarovaci liStu nékolik sekund stlagenou, aby svar pod tlakem vychladl a
stal se mimoradné pevnym. Po vychladnuti zvednéte liStu a svar je hotov.

Obr. 4 Provozni nastaveni

Neni-li svar félie dokonaly nebo neni-li saek spravné uzavren, je tfeba
regulatorem svarovaciho ¢asu (Obr. 4 ,,b*) prodlouzit svafovaci ¢as na
vy$Si hodnotu.

Zkusebni svar zac€inejte vZdy na nizSich hodnotach a dle potfeby je po
malych krocich zvySujte. Svar provedeny pfi vyssi teploté nez je nezbytné
mulze vést k prfedéasnému opotfebeni dili a nadmérnému taveni
obalového materialu.

7
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A Nikdy nesvafuijte bez folie.

Pouziti fezaciho noze

Rezaci ndZ je z bezpeénostnich divodd pfitahovan pruzinou.
Stisknutim noze a jeho pohybem tam a zpét Ize féli béhem doby
svarovani fezat. Pomoci téze operace |ze z féliové civky pfipravovat
sacky.

Poznamka: NejlepSiho vysledku dosahnete, kdyz Fezaci hlavu pfitlacite
uprostred svafované folie a potom ji odfiznete pohybem doleva a doprava.
Timto zpusobem zabranite trhani félie na krajich. (Obr. 5).

Obr. 5 Spravna technika fezani

A Nikdy nestladujte Fezaci hlavu, je-li svarovaci liSta oteviena.
Ostry nGz by mohl zptsobit zranéni. Pfed kazdym pouzitim
vzdy zkontrolujte, zda neni niz po§kozen a zda je ve spravné
pozici.
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Podminky a omezeni spravné funkce stroje

Technické parametry

Délka | Maximéini | Délka | . . Cista
. o - . ozmeéry hmotn
Typ svaru Sirka félie | Fezu ;

stroje [mm] ost

[mm] [mm] [mm] kg]

C -220 220 200 200 433x100x175 | 3,10
C -320 320 300 300 533x100x175 | 3,60
C -420 420 400 400 633x100x175 | 4,05
C -620 620 600 600 833x100x175 | 4,95
Cl -220 220 200 200 433x100x175 | 3,05
Cl - 320 320 300 300 533x100x175 | 3,55
Cl -420 420 400 400 633x100x175 | 4,00
Cl - 620 620 600 600 833x100x175 | 4,90

PFi spravném pouziti se svafovaci struna muze rozehfat pouze na

125°C.

Materialy, které nelze balit

Pro vylou&eni rizika Urazu obsluhy a poSkozeni stroje je zakdzano balit
nasledujici materialy:
mokré vyrobky, kapaliny, hoflavé materialy a jakékoli jiné materialy zde
neuvedené, které by mohly ohrozit zdravi obsluhy a/nebo bezpecény
provoz stroje.

Bezpecnostni predpisy

A
A

A

Nikdy se nedotykejte svarovaciho dratu bezprostiedné

po svarovani. Nebezpeci popaleni.

TV pripadé pretrzeni svarovaciho dratu musi byt stroj
odpojen od elektrické sité. Pretrzeny svarovaci drat je
treba vyménit. Nebezpeci urazu elektrickym proudem.
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A

A
A

Zkontrolujte spravnou pozici stroje na pracovnim stole.
Nebezpeci urazu.

Pred pouzitim vzdy zkontrolujte, zda neni niiz poskozen
a zda je ve spravné pozici. Nebezpedéi urazu.

Nepouzivejte stroj ve vihkém prostiedi, nestfikejte na néj
vodu ani jej do vody neponorujte. Nebezpecéi urazu
elektrickym proudem.

Pravidelné kontrolujte stav sitového kabelu a zastréky.
Nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

8. Udrzba stroje

. 2 . . - .
NEZ ZACNETE S UDRZBOU, STROJ VYPNETE A ODPOJTE JEJ

OD EL.

8.1.  Cisténi

SITE!

Stroj nevyZaduje Zadnou zvlastni péci. Doporu€uje se odstranit ze
svafovaci hlavy a silikonové gumy zbytky félie, aby nedoSlo k jejich
spaleni. K Cidténi pouZijte mirné navihéeny hadfik. NepouZivejte Cistici
prostfedky obsahujici rozpoustédia.

> BB
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Pied ¢iSténim je nutné vytahnout zastréku z elektrické
zasuvky. Nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Béhem cisténi dejte pozor na fezaci niz zabudovany do
svarovaci liSty. Nebezpe¢i urazu.

Pri CiSténi nepouzivejte zadné nastroje nebo
rozpoustédla, které by mohly poskodit teflonové pasky a
silikonovou gumu.
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8.2. Vyména opotiebenych soucasti

originalni nahradni dily HACONA. V pfiipadé pouziti

j Pfi vyméné jakychkoli soucasti pouzivejte vyhradné
jinych nez originalnich materialii zanika zaruka.

8.2.1. Vymeéna teflonovych pasek a svarovaciho dratu

Z duvodu bezpetného provozu musi byt pouzité, spalené teflonové
pasky neprodlené vyménény.

/

Obr. 6 Vyména teflonovych pasek a svarovaciho dratu

Odstrarnite horni teflonovy pasek (Obr. 6 ,,1“) a pak odSroubujte
upevriovaci Srouby na boku svafovaci elektrody (Obr. 6 ,,2“) Sejméte
bezpecnostni krytky napinaciho zafizeni svafovaci struny (Obr. 6 ,,3“) a
opatrnym tahem vyjméte svafovaci strunu (Obr. 6 ,,4“) z rdmu stroje.
Sejmeéte teflonovou pasku (Obr. 6 ,,5%) pfipevnénou ke stroji.

11
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Spodni samolepici teflonovou pasku (Obr. 6 ,5%)
odriznéte na kazdé strané tak, aby o 4 mm presahovala
boéni panel hlinikového ramu stroje a nedoslo tak ke
zkratu.

Pouzivejte vyhradné nahradni dily HACONA.

Povrch svarovaciho dratu (Obr. 6 ,,4“) nesmi byt nikdy
obalen paskou a musi se volné pohybovat pod horni
teflonovou paskou. Horni teflonova paska nelepi po celé
délce.

> B P

Poznamka: Pri vyméné teflonové péasky vzdy zkontrolujte, zda neni
posSkozena teflonova paska pod svarovacim dratem. Pri vymeéné
svafovaciho dratu se doporucuje nasadit bezpecnostni krytku napinaciho
zafizeni svafovaci struny.

Vyména silikonové gumy
Vytdhnéte podkozenou nebo spalenou silikonovou gumu (profil) ze
svarovaci listy a pfipevnéte novou silikonovou gumu (Obr. 7).

Silikonovou gumu neni tfeba do profilu zasouvat. Lze ji
snadno nacvaknout.

Pii vkladani silikonové gumy dbejte na smér profilu. Pfi
pohledu od svarovaci listy, ktera se otevira, by profil mél
vypadat jako na obrazku. (Obr. 7).

> B

NEBEZPECi URAZU.

ﬁ Pri vyméné silikonové gumy davejte pozor na ostry ntiz
vestavény do drzaku noze svarovaci listy (Obr. 7).



Obr. 7 Vyména silikonové gumy.

APouiivejte vyhradné originalni nahradni dily HACONA.

8.2.3. Vyména fezaciho noze

Chcete-li vyménit tupy nebo zlomeny nuz, zdvihnéte svarovaci liStu a
stlaéte hlavu drzaku noze. Pomoci klesti vytahnéte niz z nozového
pouzdra (Obr. 8). Vyménte nGz za novy.

13
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Obr. 8 Vyména fezaciho noze

A Nebezpeci Urazu.

0 Pri praci vzdy pouzivejte ochranné rukavice.

A Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily HACONA.

8.2.4. Vyména drzaku noze

Opotfebeny nebo poskozeny drzak noze musi byt vyménén. Sejméte
predni krytku svafovaci listy z Celni strany svarovaci liSty v oteviené
poloze (Obr. 9, a/1). Uvolnéte Srouby pfidrZujici rukojet a poté ji sejméte

14
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(Obr. 9, a/2). Zcela sejméte Srouby upevnujici svarovaci hlavu (Obr. 9,
b/3). Vyjméte rozpéru z obou hlinikovych profilt (Obr. 9, b/4). Vytahnéte
stary drzak noze (Obr. 9, ¢/5).

Po vyméné drzaku nozZe sestavte svarfovaci hlavu tak, Ze provedete
vySe uvedené ukony v opacném poradi.

Poznamka:

Vzdy nasadte zpét pfedni krytku, jinak nebude stroj pracovat!

Obr. 9 Vyména drzaku noze

A Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily HACONA.

A Nebezpedci Urazu.

0 PFi praci vzdy pouzivejte ochranné rukavice.

15




haceona

8.3. Schéma elektrického zapojeni

Obr. 10 Elektricky spina¢

Seznam dilu:

1 - Ovladaci panel 4 — Spina¢ (Hallovo gidlo)

2 — Uzemnény hlavni 5 — Svarovaci drat
elektricky kabel 6 — Bezpecnostni

3 — Pojistka (2,5 A) transformator

16
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8.4.

8.5.

Technické parametry:

Typ Primarni/sekunda Jmenqwty Jmenovity
. . ot elektricky
transformatoru rni napéti . proud
vykon
C-220/CI-220 230/10V 135 W 0,60 A
C-320/CI320 230/15V 175 W 0,80 A
C-420/CI1-420 230/19V 220 W 1,00 A
C-620/CI-620 230/27V 320 W 1,45 A

Elektricky vykon kazdého stroje v dobé necinnosti je niz8§i nez 8 W.
Tfida ochrany proti Urazu elektrickym proudem: Prvni tfida

Kaod IP: IP20

Otevieni stroje

Opravy a vnitini nastaveni stroje miize provadét pouze
& vysSkoleny specialista.

ﬁ Pired otevienim stroj vzdy odpojte od elektrické sité.

Vyména pojistky

Pojistka je umisténa na ovladacim panelu vestavéného uvnitf pfedniho
krytu (Obr. 2 ,,12%) stroje. Pfi otevirani stroje se fidte vzdy pokyny
uvedenymi nize.

S ~

=)
Y A
| =

S0

Obr. 11 Vyména pojistky

17
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Soucasti podléhajici rychlému opotiebeni

1-Silikonova guma 4-Dolni teflonova paska
2-Horni teflonova paska 5-Drzak noze
3-Svafovaci drat 6-Brfitova desti¢ka

-
|

——
=

s N6

RS

®

Obr. 12 Soucasti podléhajici rychlému opotiebeni

Nakladani s odpady

Zakoupeny vyrobek miize obsahovat soucasti, které jsou povazovany za
nebezpeény odpad, a tudiZ nelikvidujte zafizeni jako komunalni odpad,
jelikoZz by mohlo dojit k poSkozeni Zivotniho prostiedi. Pro vyrobek je k
dispozici tfidény sbér.

Po posouzeni musi byt veSkery odpad shromazdén, prepraven,
recyklovan nebo zlikvidovany v souladu s pfisluSnymi pfedpisy opravny.
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9. Odstranovani zavad

Stroj nesvarfuje a LED kontrolka nesviti
Zluté ani Cervené.

 Zkontrolujte, zda je stroj pfipojen k
elektrickému pfivodu 230V a zda je
elektricka sit’ funkéni.

+ Je poskozen ovladaci panel.

Stroj nesvaruje. LED kontrolka sviti Zluté,
ale pfi zavirani listy se nezméni v
Cervenou.

* Ujistéte se, Ze je lista pfitlacena
dostate€nou silou. (Netlacte na liStu
bokem.)

» Zkontrolujte, zda je na listé predni
krytka a zda je v ni magnet.

+ Je poSkozen ovladaci panel.

Stroj nesvaruje; kontrolka LED spravné
sviti (Zluta/Gervena se méni dle
provozniho rezimu).

» Okamzité odpojte stroj od zdroje
elektrického proudu. Zkontrolujte, zda
neni posSkozen svafovaci drat,
teflonové pasky a transformator.

Svarovaci ¢as neni prijatelny.

* Zménte svafovaci ¢as pomoci
regulatoru. (Svafovaci ¢as se
prodluzuje umérné s Sifkou folie.)

* Po svafovani vyCkejte pfisluSnou dobu,
nez svar vychladne. (1-2 sek.) Doba
chlazeni se zvySuje umérné se
svarovacim ¢asem.

LiSta se vychyluje do stran, je uvolnéna.

* Klouby svarovaci listy je tfeba
dotahnout.

Po pfipojeni ke zdroji elektrického proudu
se zaCne svarovaci drat okamzité
zahtivat.

+ Je poskozen ovladaci panel. Okamzité
odpojte stroj od zdroje elektrického
proudu a predeijte jej pfisludné opravné.

19
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10.2.
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Zaruka

Zaruka

Zaruka plati po dobu 12 mésicli po zakoupeni. Narok ze zaruky Ize
uplatnit pouze po pfedlozeni originalni uctenky.

Zaruéni podminky

Zaruka se vztahuje na vady materidlu a na vyménu, opravu dill s
vyrobni vadou. Vyména, oprava dild s vadami probéhne v provozovné
vyrobce nebo jeho oficialniho distributora. Naklady na dopravu hradi vzdy
zékaznik.

Pro Ucely dopravy musi byt stroj vzdy zabalen do ptivodniho obalového
materialu s pouzitim ochrannych prvka (Obr. 13). Neni-li pvodni obalovy
material k dispozici, je mozné stroj peclivé zabalit jinym zplsobem. Zaruka
se nevztahuje na zadné poskozeni, k némuz doslo b&éhem prepravy.

Oprava, na kterou se vztahuje zaruka, miize byt provedena
vyhradné vyrobcem nebo jeho zastupcem.

Zaruka neplati:

— Neni-li pfedloZen original uétenky.

— Byl-li stroj bezd({ivodné a neopravnéné otevren.

— Byl-li stroj opravovan pomoci neoriginalnich dilG.

— Nebyl-li stroj spravné nastaven, byl-li pfipojen k nevhodnému zdroji
elektfiny, byl-li provozovan nebo udrZovan jinak nez je uvedeno v
navodu k obsluze, a/nebo byla-li umysiné zanedbana udrzba stroje
nebo byl tento umysiné poskozen.

— Byly-li na stroji provedeny konstrukéni zmény bez predchoziho
pisemného souhlasu vyrobce.

— Byl-li stroj provozovan nespravnym zplsobem.

— Neni-li stroj ve vlastnictvi prvniho kupujiciho.
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é zabaleni stroje.

Obr. 13 Spravn

21
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Podle pfislusnych zakonl odpada veskera odpovédnost ve vztahu k
Urazdm a poskozeni véci, nebyl-li stroj spravné nastaven, byl-li nespravné
nebo bez uzemnéni pfipojen ke zdroji elektfiny, neni-li stroj obsluhovan
vySkolenou obsluhou, byl-li stroj neopravnéné otevien, byl-li stroj
pozménén nebo nevhodnym zplsobem pouzivan.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provést technické nebo funkéni zmény
vyrobkU v ramci jejich inovace bez jakéhokoli zviastniho upozornéni

Zaruku nelze uplatnit na soucasti podléhajici rychlému
opotiebeni popsané v kapitole 8.2.

Poskozeny elektricky kabel a zastrcka mlize byt vyménén
pouze vyrobcem nebo jim uréenou opravnou.

> B P

Stroj je mozné opravovat pouze pomoci specialnich
nastroju.
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11. Nahradni dily/soucasti podléhajici opotrebeni
) Typ
Poz. Popis C-220 C-320 C-420 C-620 Cc-820 |V metrech
ClI-220 Cl-320 Cl-420 CI-620 CI1-820

Silikonova

1 guma HA 004-453 |HA 004-454 |HA 004-455 |HA 004-456 |HA 004-457 |HA 000-427
1=
Horni

2 [teflonova HA 000-578
paska
Sada

3 lsvarovacich HA 001-334 |HA 001-335 |HA 001-336 |HA 001-337 |HA 005-252 )
drata*
Dolni teflonova

4 |paska HA 000-606

5 |Drzak noze HA 000-420 nebo HA 004-352 -
Britova . .

6 desticka HA 000-414 (6 kusu v baleni) -
Bezpecnostni

7 transformator HA 004-750 |HA 004-671 |HA 004-928 |HA 004-929 |HA 004-260 -

8 [Ovladaci panel HA 000-814 -

9 Predni vicko HA 003-308 )

(magnetické)

* Tato sada svafovaciho dratu obsahuje svafovaci drat a horni a dolini teflonovou
pasku.
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ES Prohlaseni o shodé:
Spolecnost HACONA Kift.

> Ujszasz utca 45/B, budova ,T”
H-1165 Budapest,

MADARSKO
+36 (1) 401-3030

= +36 (1) 401-3031

@ mail@hacona.com

(®  www.hacona.com
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